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Opole, dnia 24.07.2026r

OSWIADCZENIE

Oswiadczam, iz projekt techniczny przebudowy sieci i przepigcia gazu n/c dz. nr 503,
483, 496/7, 239/6, 1234, 474/16, 499/10, 436, 1280 oraz przylaczy i przepi¢¢ gazu n/c dz. nr
483, 496/7, 498/3, 1232, 1250, 496/5, 496/4, 496/3, 496/2, 496/1, 495/1, 493/1, 492/1, 491/1,
490/1, 488/1, 487/1, 486/1, 485/1, 484/3, 326, 322, 323, 429, 430, 432, 433 obreb: 1103
Potudnie, do budynkéw jednorodzinnych oraz budynku wielorodzinnego przy
ul. Wioscianskiej, Marii Konopnickiej, Platanowej, Wierzbowej, Kasztanowej w Brzegu
wykonany zostal zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zasadami wiedzy technicznej zgodnie
z art. 34 ust. 3d pkt. 3 Prawa Budowlanego.

Projektant:

Projektant sprawdzajacy:



CZESC OPISOWA

1. Opis projektowanego rozwigzania

Projekt obejmuje swoim zakresem przebudowe sieci, przytaczy gazu niskiego ci$nienia
przy ul. Wloscianskiej, Marii Konopnickiej, Platanowej, Wierzbowej, Kasztanowej w Brzegu.

Sie¢ zasilana bedzie w gaz z istniejagcego gazociggu n/c dn 150 Stal oraz gazociggu
dn 160 PE.

Sie¢ projektuje si¢ z rur PE100 RC SDR17 Dzxg=160x9,1mm.

Sie¢ projektuje si¢ z rur PE100 RC SDR17 Dzxg=110%x6,3mm.

Wilaczenie w istniejacg sie¢ gazu DN 150Stal wykonac poprzez krociec DN100Stal,
zasuwa DN100Stal (pkt 1, ul. Wloscianska) urzadzenia do hermetycznego nawiercania
otworéw oraz osiowe nawiercenie gazociggu zrodlowego (bez wstrzymywania przeplywu
gazu). Wlaczenie dokonaé po uprzednim odcigciu przeptywu z jednoczesnym utrzymaniem
zasilania poprzez obejscie - bypass (np. balonowanie, POLYSTOP).

Zasuwy umiesci¢ na ptytach betonowych z wycieciem korytkowym.

Wilaczenie w istniejaca sie¢ gazu @ 160PE wykonaé poprzez istniejaca zasuwe
DN150Stal (pkt 63).

W pkt. 4 (ul. Marii Konopnickiej) nalezy dokona¢ odgatezienia projektowanej sieci
gazu 160 PE poprzez trojnik redukcyjny 160/110/160PE, projektowana zasuweg stalowa
kolierzowa DN100Stal,. W punkcie 4.1 nalezy dokona¢ spigcia z istniejgcg siecig gazu n/c
DN 100 Stal poprzez zlaczke rurowa kotnierzowa 110PE/DN100Stal.

W pkt. 5 (ul. Platanowa) nalezy dokona¢ odgatezienia projektowanej sieci gazu 160 PE
poprzez trojnik rownoprzelotowy 160 PE, projektowang zasuwe¢ stalowg kolnierzowa
DN150Stal. W punkcie 5.1 nalezy dokona¢ spigcia z istniejaca siecig gazu DN 150 Stal poprzez
ztaczke rurowa kolnierzowa 160PE/DN150Stal.

W pkt. 11 (ul. Wierzbowa) nalezy dokona¢ odgal¢zienia projektowanej sieci gazu 160
PE poprzez trojnik réwnoprzelotowy 160 PE, projektowang zasuwe stalowg kolnierzowsa
DN150Stal. W punkcie 11.2 nalezy dokona¢ spigcia z istniejaca siecig gazu DN 150 Stal
poprzez ztaczke rurowa kotnierzowa 160PE/DN150Stal.

W pkt. 46 (ul. Platonowa) nalezy dokona¢ odgalezienia projektowanej sieci gazu 110
PE poprzez trojnik rownoprzelotowy 110PE, projektowang zasuwe stalowa kolnierzowa
DN100Stal. W punkcie 46.1 nalezy dokonac spigcia z istniejacg siecig gazu n/c DN 110 PE
poprzez istniejaca (wymieni¢ na nowa w razie potrzeby) zasuweg stalowa kolnierzowa
DN100Stal.

W pkt. 58 (ul. Kasztanowa) nalezy dokona¢ odgat¢zienia projektowanej sieci gazu 110
PE poprzez trojnik rownoprzelotowy 110PE, projektowang zasuwe stalowag kolnierzowsa
DN100Stal. W punkcie 58.1 nalezy dokona¢ spigcia z istniejaca siecig gazu n/c DN 110 PE
poprzez istniejgcg (wymieni¢ na nowa w razie potrzeby) zasuwe stalowa kolnierzowsg
DN100Stal.

Wilaczenie dokona¢ po uprzednim odcigciu przeptywu z jednoczesnym utrzymaniem
zasilania poprzez obejscie - bypass (np. balonowanie, POLYSTOP).

Zasuwy umiesci¢ na ptytach betonowych z wycieciem korytkowym.

Dlugos¢ projektowanej sieci dn 160 PE = 324,3m.

Dlugosé¢ projektowanej sieci dn 110 PE = 441,9m.



Przytacza projektuje si¢ z rur PE100 RC SDRI11 Dzxg=40x3,7mm (23 szt.) oraz
Dzxg=63%5,8mm (2 szt). Przylacza zasilane beda z projektowanej sieci gazu n/c dn 160 PE
oraz 110 PE. Wiaczenie przylaczy w projektowane sieci wykonac poprzez trojniki siodtowe dn
160/63PE, 110/40PE.

Dhugos$¢ projektowanych przylaczy dn 63 PE = 28,4m.

Dlugos¢ projektowanych przylaczy dn 40 PE = 347,0m.

Wiaczenia projektowanego odcinka do czynnej sieci gazu niskiego cisnienia, jako prace
gazoniebezpieczng, winien dokona¢ Przedstawiciel Gazowni w Brzegu lub wykonawca
umieszczony na li§cie podmiotow dopuszczonych przez Polska Spotke Gazownictwa Sp. z o.0.
pod nadzorem przedstawiciela Gazowni.

Wykonane prace winny by¢ zgtoszone do odbioru w GDDKIiA, Urzedzie Miasta Brzeg
oraz ZNM w Brzegu i odebrane przez Przedstawicieli Zarzadéw, co bedzie podstawa do
protokolarnego przekazania pasa drogowego po ich zakonczeniu.

Sie¢ 1 przylacza gazu wykona¢ metoda bezwykopowa na odcinkach zaznaczonych na
profilach (po wykonaniu wykopdéw kontrolnych), pozostata czgs¢ sieci i przytacza umiesci¢ w
wykopie otwartym. Wykop nalezy wykonaé¢ na szeroko$¢ minimalng niezb¢dng do utozenia
sieci 1 przylacza oraz zabezpieczy¢ przed osuwaniem si¢ $cian wykopu. Po wykonaniu robot
gazowniczych nalezy odbudowaé naruszone elementy pasa drogowego zachowujac ich
istniejaca konstrukceje.

Roboty w obrebie pasa drogowego prowadzi¢ zgodnie z warunkami zawartymi
w Decyzji OOP.Z-3.4341.78.2026.2.DS z dnia 17.07.2026r. oraz Decyzji nr
B1.7012.38.2026 z dnia 13.07.2026r.

Szerokos¢ strefy kontrolowanej powyzszego gazociaggu wynosi 1,0m — dla I klasy
lokalizacji

Przyltacza zakonczy¢ szafka wngkowa na kurek glowny (pkt. 8.1, 29.2, 32.2,40.2, 50.1,
51.2,60.2,61.1).

Przyltacza zakonczy¢ szatka natynkowa na kurek gtéwny (pkt. 27.2, 33.2, 42.2, 45.1,
49.2,56.3, 59.1).

Przyltacza zakonczy¢ szatka wngkowa na kurek glowny i gazomierz (pkt. 31.2, 38.2,
55.2).

Przytacza zakonczy¢ szatka natynkowa na kurek gtowny i1 gazomierz (pkt. 41.2, 52.2).

2. Charakterystyka techniczna obiektow

2.1 Odcinki sieci i przylacza gazu
e Sie¢ gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR17 Dz 110 mm
o Sie¢ gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR17 Dz 160 mm
e Przylacza gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR11 Dz 63 mm
e Przylacza gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR11 Dz 40 mm
o Przepigcia gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR17 Dz 110 mm
o Przepigcia gazu zaprojektowano z rur PE100 RC SDR17 Dz 160 mm

Rury

Nalezy stosowac¢ rury z polietylenu wg PN-EN 1555-2 oraz ksztattki z polietylenu wg
PN-EN 1555-3. Projektuje si¢ rury z polietylenu typ PE100 RC szereg SDR17 o Srednicy
110 mm, 160 mm oraz szereg SDR11 o $rednicy 40 mm, 63 mm w kolorze pomaranczowym
lub czarnym z pomaranczowa powtoka zewnetrzng (ksztattki: PE100 SDR11 - kolor czarny
lub zo6tty). Ksztattki powinny by¢ cechowane w sposob trwaly, odporny na warunki
atmosferyczne, warunki przechowywania w catym okresie ich uzytkowania poprzez



wytloczenie badz nadruk. Rury i1 ksztaltki winny posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania dla gazu ziemnego PN-C-04750 wydane przez IGNiG w Krakowie, a kazda partia
zaswiadczenie producenta (dostawcy) stwierdzajace zgodno$¢ wykonania danej partii z
wymogami PN. Niezaleznie od pozostalych wymogdéw powinny posiada¢ Krajowa deklaracje
wiasciwosci uzytkowych na zgodno$¢ z norma PN-EN 1555-2:2021 lub badania: TEST
KARBU wg PN-EN ISO 13479 nie mniej niz 8760 h, TEST FNCT i ACT wg ISO 16770 nie
mniej niz 5000 h, test odpornosci na obcigzenia punktowe (TEST PLT, tzw. test kuli dr
Hessela) nie mniej niz 8760 h, lub posiada¢ Krajowa Oceng Techniczna.

Rury powinny posiada¢ i by¢ oznaczone znakiem ,,CE" oraz znakiem budowlanym
i krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych wystawiong przez producenta wyrobu,
pozwalajagca na znakowanie wyrobu znakiem budowlanym (zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r. w sprawie sposobow
deklarowania wtasciwos$ci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966 z p6zn. zm.)

Rury PE powinny posiada¢ dokumenty i oznakowanie potwierdzajace zgodnos$¢
z wymogami normy PN-EN 12106 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych —
Rury z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzymalo$ci na ci$nienie wewnetrzne po
zastosowaniu zacisku (zgodnie z PN-EN 1555-2 zatacznik C).

Ksztattki powinny by¢ cechowane w sposob trwaty, odporny na warunki atmosferyczne,
warunki przechowywania w calym okresie ich uzytkowania poprzez wytloczenie badz nadruk.
Minimalne, wymagane normg PN-EN 1555-3 Systemy przewodow rurowych z tworzyw
sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) - Cze$¢ 3

Rury stalowe bez szwu w izolacji PE, spelniajace wymagania normy PN-EN ISO
3183:2020-03E ,,Przemyst naftowy 1 gazowniczy — Rury stalowe do rurociggowych systemow
transportowych". Stosowa¢ kolana stalowe Hamburskie 90°.

Wiasciwosci rur 1 innych materialow stalowych powinny by¢ potwierdzone
Swiadectwem odbioru 3.1 wg PN-EN 10204 Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentow
kontroli.

Wyroby budowlane stosowane do budowy gazociaggow i przylaczy musza spetniaé
wymagania: rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego 1 Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9
marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych 1 uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG.

Minimalne, wymagane normg PN-EN 1555-2 Systemy przewodéw rurowych
z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE) — Czgs¢ 2: Rury,
cechowanie okresla:

— numer normy systemowe;j,

—nazwg¢ producenta i/lub znak towarowy,

— nominalng $rednice zewnetrzng X nominalng grubo$¢ $cianki (dn x en), np. 32 x 3,0,
w przypadku rur dn < 32, lub

- nominalng $rednic¢ zewnetrzng (dn), np. 225 1 SDR, np. SDR 17, w przypadku rur
dn>32

— typ rury, jesli ma zastosowanie (np. wspotwytlaczana lub warstwa usuwalna),

— material i oznaczenie (np. PE 100-RC),

— informacje producenta (data produkcji: rok 1 miesigc (za pomoca cyfr lub kodu), nazwe lub
kod miejsca produkcji, uzyte materialy (za pomoca nazwy lub kodu)), — przeznaczenie: GAZ.

Rury ostonowe i przepustowe powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 12007-1 oraz
PN-EN 12007-2 lub innych specyfikacji technicznych uzgodnionych z operatorem sieci. Zaleca
si¢, aby rury ostonowe wykonane byly z materiatow takich, jakie stosuje si¢ do budowy sieci
gazowych.



Pozostate wyroby budowlane (nie uwzglgdnione powyzej): — objete Polska Normag (PN)
powinny posiada¢ Deklaracje¢ zgodnosci z PN (wg. PN-EN ISO/IEC 17050-1) lub by¢
oznaczane na zasadzie dobrowolnosci znakiem zgodnosci z PN pod warunkiem uzyskania
certyfikatu zgodno$ci upowazniajacego do takiego oznaczenia (zgodnie z Ustawa z dnia
12 wrzesnia 2002 o normalizacji), — nie objete PN powinny spetnia¢ wymagania zawarte
w przepisach, regulacjach PSG, projektach lub zaméwieniach.

Potaczenia rur
Rury PE laczy¢ za pomocg ztaczek elektrooporowych lub zgrzewania doczotowego.

(Do $rednicy Dz 63mm wiacznie - tylko zgrzewanie elektrooporowe).
Rury 1 ksztattki stalowe taczy¢ za pomocg spawania elektrycznego.

Potaczenia PE/stal musza spelnia¢ wymagania Standardu Technicznego ST-1GG-
1101:2025.

Zgrzewanie elektrooporowe

Charakterystyczng cechg wszystkich systemow zgrzewania elektrooporowego jest to,
ze ksztaltka posiada wbudowany element grzejny w postaci spiralnie zwini¢tego drutu
oporowego, zatopionego w jej wewnetrznej powierzchni. Podczas przeptywu pradu przez drut
wydzielajace si¢ ciepto rozgrzewa materiat na wewnetrznej powierzchni ztaczki i1 na
zewnetrznej powierzchni rury, powodujac jego uplastycznienie oraz wzajemne przenikanie si¢
tworzywa. Pelng wytrzymato$¢ potaczenia uzyskuje si¢ po ostudzeniu. Czas chtodzenia zalezy
od $rednicy. Proby cisnieniowe mozna wykona¢ po catkowitym schtodzeniu wszystkich
potaczen. Przyjmuje si¢ czas minimum 1 godziny od ostatniego zgrzewania. Parametry
ksztaltek sg zapisane w postaci nadruku, kodu kreskowego lub karty magnetycznej. W
niektorych systemach zgrzewarka sama odczytuje parametry drutu oporowego. Podczas
zgrzewania nalezy stosowac zalecenia producentow rur, ksztattek
1 zgrzewarek, albo procedury w formie pisemnej instrukcji technologicznej zgrzewania
zatwierdzonej przez operatora systemu dystrybucyjnego. W przypadku braku procedur zaleca
si¢ stosowanie procedur zgrzewania zgodnych z ISO 11413 Plastics pipes and fittings --
Preparation of test piece assemblies between a polyethylene (PE) pipe and an electrofusion
fitting.

Zgrzewanie doczolowe

Zgrzewanie doczolowe polega na ogrzaniu czotowych powierzchni taczonych
elementow w styku z ptyta grzewcza do ich uplastycznienia, a nast¢pnie po odjgciu ptyt na
wzajemnym docisnigciu do siebie uplastycznionych powierzchni. Na wytrzymatos¢ potaczen
zgrzewanych wpltyw maja: czysto$¢ laczonych powierzchni, wlasciwa sita docisku, czas
docisku, czas nagrzewania w glab, czas wyjecia plyty grzejnej i dosunigcia tgczonych
powierzchni, czas taczenia, czas chlodzenia, temperatura ptyty grzejnej. Zgrzewanie doczotowe
umozliwia laczenie rur i ksztattek. Jest stosowane na ogot dla srednic od 90mm. Jezeli zachodzi
koniecznos$¢ zgrzewania doczotowego w temp. ponizej 0°C, w czasie deszczu, mgty, silnego
wiatru - nalezy stosowa¢ namioty ostonowe oraz ewentualnie ogrzewanie (wOwczas na czas
zgrzewania konce rur powinny by¢ zamknigte). Rury i ksztaltki taczone metoda zgrzewania
doczotowego musza miec tg samg grubos¢ Scianki.

Osoby wykonujace roboty zwigzane z lgczeniem rur polietylenowych musza posiadac
aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne potwierdzajagce przygotowanie teoretyczne
1 praktyczne w zakresie wykonywania potaczen rurociaggéw z polietylenu metoda zgrzewania
doczolowego/elektrooporowego, zgodnie z normg PN-EN 13067 Personel spawajacy
1 zgrzewajacy tworzywa sztuczne -- Egzamin kwalifikacyjny spawaczy i zgrzewaczy --
Spawane i zgrzewane polaczenia z tworzyw termoplastycznych. Wymaga si¢, aby osoby




kierujace robotami/nadzorujagce roboty zwigzane z budowa gazociaggow polietylenowych
posiadaty aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne (nie starsze niz 5 lat) potwierdzajace wiedze
w zakresie stosowania polietylenu w sieciach gazowych, w tym do kierowania budowa/nadzoru
nad budowa gazociggdéw z polietylenu. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sig
wyznaczenie przez kierownika budowy osoby nadzorujacej proces zgrzewania posiadajacej
ww. kwalifikacje w zakresie nadzoru zgrzewania.

Spawanie elektryczne

Rury stalowe powinny by¢ laczone przez spawanie elektryczne, r¢cznie przy uzyciu
elektrod otulonych lub pétautomatycznie i automatycznie w ostonie gazow ochronnych albo
tukiem krytym. Rury o grubosci $cianek do Smm, ktorych konce sa prostopadle §cicte spawa
si¢ zachowujac ich odleglo$¢ wzgledem siebie (dla uzyskania dobrego przetopu) w granicach
0,5-1,5mm. Rury o grubosci $cianek powyzej Smm majg zwykle krawedzie ukosowane
fabrycznie. W razie potrzeby ukosowanie wykonuje si¢ na budowie za pomocg specjalnych
przyrzadow. Spoina powinna by¢ oznakowana symbolem spawacza.

Ztacza spawane izoluje si¢ na gorgco rekawami termokurczliwymi lub na zimno —
samoklejagcymi tasmami polietylenowymi. Rekawy sporzadza si¢ z usieciowanego tworzywa
sztucznego wrazliwego na skurcze termiczne. Naktada si¢ je na uprzednio oczyszczong rure
ogrzang do temp. 70-90°C.

Przed nalozeniem ta§my polietylenowej spoing i strefe przyspoinowa nalezy doktadnie
oczyscic¢ 1 pomalowaé podkladem gruntujacym (w przypadku niektérych tasm gruntowanie nie
jest wymagane). Nastepnie owija si¢ zlgcze taSma wewngtrzng a nastepnie pojedynczo lub
podwojnie taSmg zewnetrzng. Tasmy maja zdolno$¢ zespalania si¢ ze soba w obrebie zaktadek.

Wykonana izolacja powinna spetnia¢ wymagania normy DIN 30672 w kl. B.

Przygotowanie 1 wykonanie zlaczy spawanych powinno by¢ zgodne z normg PN-EN
12732, instrukcja technologiczng spawania WPS oraz dokumentacjg projektow3.

Wykonawca potaczen spawanych 1 zgrzewanych przed ich wykonaniem zobowiazany
jest do akceptacji opracowanych przez siebie instrukcji technologicznych spawania (WPS) i/lub
zgrzewania z wlasciwg komorka organizacyjng w Zakladzie w Opolu.

Wymagania dotyczace robdt spawalniczych
1. System jakosci
Wykonawca robot spawalniczych dla MOP na poziomie p$r/c gazu powinien posiadaé
swiadectwo zgodnosci systemu zarzadzania zgodnie z wymaganiami norm ISO 9001:2015
oraz PN-EN ISO 3834-2.
2. Technologia spawania
Zlacza spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z kwalifikowanymi technologiami
spawalniczymi wykonanymi zgodnie z normg PN-EN ISO 15614-1(PN-EN 288-3) PN-EN
ISO 15613 lub PN-EN2 288-9. Na podstawie WPQR — protokotu Kwalifikowania technologii
Spawania nalezy opracowac¢ Instrukcje Technologiczne Spawania WPS — ktore podlegaja
uzgodnieniu przez operatora sieci.
3. Personel spawalniczy
- spawacze powinni by¢ kwalifikowani zgodnie z norma PN-EN ISO 9606-1, a zlacze
egzaminacyjne powinno by¢ poddane badaniom objgtosciowym radiograficznymi — RT lub
ultradzwigkowymi — UT.
- personel stuzb spawalniczych wykonawcy powinien posiada¢ uprawnienia zgodnie
z PN-EN ISO 14731( IWE/EWE).
- personel kontroli i badan wykonawcy - powinien by¢ kwalifikowany do zakresu
wykonywanych czynnosci zgodnie z PN-EN ISO 9712. Wykonawca powinien dysponowaé




wlasnym personelem posiadajacym certyfikat VT2 do wykonywania badan i oceny ztgczy
spawanych metoda wizualng.

4. Material podstawowy do spawania
Materiaty podstawowe powinny by¢ zgodne z projektem technicznym, muszg posiadaé
swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204. Stosowane materiaty powinny by¢ fabrycznie nowe,
bez uszkodzen, zanieczyszczen i korozji.
5. Materiat dodatkowy do spawania
Materiaty dodatkowe musza by¢ zgodne z zatwierdzonym WPS przez shuzby operatora
sieci, a ich jako$¢ powinna by¢ potwierdzona $§wiadectwem odbioru co najmniej 3.1 wg PN-
EN 10204.
6. Wykonywanie prac spawalniczych
Wykonywanie prac spawalniczych powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng,
Normg Zaktadowa ZN-G-8001 (Spawanie stalowych rurociggéw zwigzanych z wydobyciem
oraz z transportem gazu ziemnego i ropy naftowej) i Instrukcja Technologiczna Spawania
(WPS). W oparciu o wymagania zawarte w aktach prawnych oraz obowiazujacych normach.
Dokumentacja do zatwierdzenia przez stuzby operatora sieci powinna zawierac:
- opracowane instrukcje WPS
- kopie protokotéw WPQR
- wykaz materialow przewidzianych do zabudowy.

Przed rozpoczgciem prac spawalniczych nalezy uzgodni¢ z operatorem sieci rodzaj
1 zakres badan nieniszczacych i1 niszczacych. Zakres ten nie moze by¢ nizszy niz okre$lono
w aktach prawnych 1 normach przedmiotowych.

Procesy spawania — zgodnie z zatwierdzong Instrukcja Technologiczna Spawania WPS.
Instrukcje Technologiczna Spawania nalezy opracowac zgodnie z normg PN-EN ISO 15609-1
lub PN-EN 288-3 PN-EN 288-9.

Sprzet, urzadzenia 1 narzgdzia spawalnicze - powinny speinia¢ wymagania zasadnicze
oraz warunki techniczne dopuszczenia do uzytkowania, powinny by¢ sprawne 1 uzywane
zgodnie z przeznaczeniem. Urzadzenia spawalnicze nalezy sprawdza¢ okresowo zgodnie
z wymaganiami norm PN-EN 60974-4, PN-EN ISO 17662 oraz innych wlasciwych norm.

7. Kontrola ztagczy spawanych
Kontrola powinna obejmowaé sprawdzenie przed spawaniem, podczas spawania oraz
badania koncowe po spawaniu.
Wszystkie badania nieniszczace wykona¢ w oparciu o wymagania okre$lone
w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dn. 26 kwietnia 2013r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe oraz ich usytuowanie (Dz.U.
7 2013p0z.640) oraz w normie PN-EN 12732 i nalezy je wykona¢ przed proba ci§nieniows.
Kryteria akceptacji badanych ztagczy spawanych powinny by¢ okre§lone zgodnie z normg PN-
EN ISO 5817 1 nie mogg by¢ nizsze niz wymagania okreslone w normie PN-EN 12732 oraz w
normie ZN-G-8001, zatacznik A.
8. Dokumentacja odbiorowa spawalnicza
Zgodnie z rozdziatem 15 — norma ZN-G-8001.

2.2 Skrzyzowania z istniejacym uzbrojeniem

Trasa sieci i przylaczy, zaglebienia, spadki — wg profili podtuznych. W miejscach
zblizen i skrzyzowan z istniejacym uzbrojeniem wykopy nalezy wykona¢ recznie.

Skrzyzowania przewodu gazowego z istniejagcymi kablami energetycznymi,
telefonicznymi wykona¢ z zastosowaniem rur ostonowych na kablach, dwudzielnych AROT



typ PS d-110 (koloru niebieskiego), a na kablach 15kV przepusty ochronne dwudzielne AROT
typ PS d-160 (koloru czerwonego), wystajacych min. 0,5m poza gabaryt sieci wg / PN -91/M-
34501.

Odlegtos¢ projektowanego gazociagu od istniejgcego uzbrojenia — min. 0,5m.

2.3 Oznaczenie sieci i przylaczy gazu

Sie¢ 1 przylacza powinny zosta¢ oznakowane zgodnie z Standardami Technicznymi
obowigzujacymi w Polskiej Spotce Gazownictwa Sp. z o0.0. nr: ST-IGG-1001:2025, ST-IG-
1002:2022, ST-1GG1003:2023, ST-IGG-1004:2023.

Tras¢ gazu oznakowa¢ z6tta tasma ostrzegawczg z PE (w miejscach poza przewiertem)
i drutem sygnalizacyjnym (na catej dlugosci rurociagu). Zachowac ciaglos¢ elektryczna
przewodu lokalizacyjnego wzdluz projektowanej sieci i przylaczy gazu oraz potaczy¢ go
z przewodem lokalizacyjnym istniejagcego gazociggu w miejscu wilaczenia. Koncowki drutu
sygnalizacyjnego z Cu nalezy wyprowadzi¢ do projektowanych szafek gazowych oraz
skrzynek ulicznych. Ta§me ostrzegawcza nalezy uktada¢ w odlegtosci 0,4m nad gazociaggiem.
Glebokos¢ utozenia tasSmy ostrzegawczej wzglegdem poziomu terenu powinna wynosi¢ co
najmniej 0,3m pod terenem.

Punkty charakterystyczne np. zawdr odcinajacy, odgalezienie od glownego gazociagu
nalezy oznakowac poprzez tablice orientacyjne.

Tablice orientacyjne powinny by¢ umocowane w potozeniu pionowym tak, aby
ptaszczyzna tablicy byta rownolegta do osi gazociagu. Tablice umiesci¢ 1,2 - 2,8m nad terenem,
wykona¢ wg Standardu technicznego ST-IGG-1004: GAZOCIAGI. TABLICE
ORIENTACYJNE. WAMAGANIA I BADANIA.

2.4 Prace ziemne

W miejscach przej$¢ bezwykopowych wykona¢ oznakowane i zabezpieczone wykopy
— komory (szer. 1m). Przejscia pomiedzy komorami wykona¢ za pomoca przewiertu
sterowanego lub przecisku.

Wykop zasypa¢ gruntem rodzimym, pozbawionym kamieni, korzeni ubi¢ nad
gazociagiem, ubijajac (zageszczajac) warstwami grunt. Zasypke nalezy zagesci¢ do 0,98
wartosci PROCTORA.

Wskazane jest luzne ukladanie przewodoéw w wykopach dla kompensacji ruchow
termicznych. Wszystkie skrzyzowania i1 zblizenia projektowanego przewodu gazowego
z istniejagcym uzbrojeniem nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujagcymi normami
1 zarzadzeniami (pkt 9). W miejscach przejs¢ pieszych i przejazdéw kotowych zamontowaé
ktadki piesze 1 przejazdowe. W pasie robot nalezy rozebraé, a po wykonaniu zasypki,
odtworzy¢ istniejaca nawierzchni¢. Prace ziemne oznakowac i zabezpieczy¢ przed osobami
niepowolanymi.

Prace prowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu.

Kategoria geotechniczna obiektu I.

Warunki gruntowe proste.

2.5 Czyszczenie gazociagu

Przed rozpoczeciem prob szczelno$ci gazociag nalezy oczyscic i osuszy¢. Czyszczenie
wnetrza podziemnych rurociggdéw nalezy wykonac po ich utozeniu w wykopie 1 zasypaniu.

Dla rurociggéw o $rednicy dn>90 czyszczenie nalezy wykonaé przy uzyciu elementow
przeznaczonych do czyszczenia np. ttokdéw piankowych.



Dla rurociggéw o $rednicy dn<90 zaleca si¢ wykonanie czyszczenia za pomocg
spuszczenia powietrza lub przedmuchania spr¢zonym powietrzem. Jezeli warunki techniczne
na to pozwalaja dopuszcza si¢ zastosowanie elementéw do czyszczenia réwniez dla srednic
dn=<90.

Gazociag nalezy przedmucha¢ strumieniem powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz
0,1MPa.Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja dostosowang do
warunkow lokalnych.

Czyszczenie gazociggu podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru i uzytkownika
gazociaggu. Odbioru tego nalezy dokonac bezposrednio przed proba szczelnosci.

2.6 Préby rurociagu

Gazociag z tworzywa sztucznego po dostatecznym utwardzeniu ztaczy powinien by¢
poddany probie cisnieniowej (proba taczona wytrzymatosci i szczelnos$ci pneumatycznej)
zgodnie Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 26.04.2013r. — w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz.U. 2013 poz.
640) oraz normg PN-EN 12327 Infrastruktura gazowa. Prdby ci$nieniowe, procedury
uruchamiania i unieruchamiania. Wymagania funkcjonalne.

Gazociag powinien by¢ poddany cis$nieniu 0,75MPa.

Do prob stosowaé manometry tarczowe klasy min. 0.6 zakres pomiarowy 0-1.0MPa
oraz manometr rejestrujgcy. Manometr precyzyjny wymagany na stanowisku pomiarowym
musi by¢ uwierzytelniony (z zatwierdzeniem typu) natomiast rejestrator legalizowany.

Probe nalezy wykonacé przy uzyciu powietrza lub gazu obojetnego. Do wykonania proby
szczelnosci zastosowa¢ kompresor z osuszaczami powietrza wtlaczanego do wnetrza
gazociagu. Proba gtowna powinna si¢ odbywac w obecnosci wykonawcy, inwestora i dostawcy
gazu. Ze wzgledu na specyficzne wtasciwosci rur PE proby szczelnosci moga by¢ prowadzone
jedynie w temperaturach dodatnich w zakresie od 0°C do 25°C.

Czas stabilizacji temperatury 1 ci$nienia w rurociggu: nie mniej niz 2 godziny dla
gazociagu; nie mniej niz 0,5 godziny dla przytacza.

Czas trwania proby wilasciwej po ustabilizowaniu si¢ temperatury 1 ci$nienia
w rurociagu (tps) zalezy od objetosci geometrycznej i wynosi dla gazociggu Sredniego ci$nienia:
tps = 1 h/m> X Vgeo, h
w ktorym Ve, — objetos¢ geometryczna badanego gazociagu.

Otrzymang warto$¢ tps nalezy zaokragli¢ w gore do pot godziny.

Minimalny czas trwania proby dla przylaczy tps=1h, natomiast dla sieci tps=24h.
Przy zastosowaniu manometru elektronicznego czas trwania proby moze ulec skrdceniu, jednak
nie powinien by¢ krotszy niz 2h.

Rurocigg nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami dotyczacymi wytrzymatosci
mechanicznej 1 szczelnos$ci, jezeli po zakonczeniu proby nie stwierdzi si¢ spadku ci$nienia
na wykresie pomiarowym przyrzadu rejestrujgcego. Z przeprowadzonej proby nalezy
sporzadzi¢ stosowny protokot. Aby prawidlowo zinterpretowaé wyniki proby nalezy
rozpatrywac pomierzone wartosci cisnienia z doktadnoscia do setnej czesci MPa (Maksymalne
dopuszczalne odstgpstwo SkPa).

2.7 Obliczenia wytrzymalosciowe

Probocze = 0,01 MPa
MRS= 10

MRS* 0.5=5 DLA PE100
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2.8 Armatura

Dla sieci 1 przylaczy gazowych niskiego cisnienia armatur¢ oznakowang symbolem PN
nalezy stosowa¢ o warto$ciach nie mniejszych niz PN6.

Armatura odcinajgca powinna posiada¢ Srednice wewnetrzng zgodng ze S$rednica
nominalng gazociggu, na ktoérym jest zainstalowana/projektowana (nie dopuszcza si¢
przewezen na armaturze).

W przypadku armatury wykonanej z polietylenu powinna ona spetnia¢é wymagania
podane w normie PN-EN 1555-4 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych -- Polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 4: Armatura.

W przypadku przylaczy gazowych o srednicach powyze; DNS50, a takze czesto dla
srednic od DN32 stosuje si¢ kurki kulowe kotnierzowe wykonane zgodnie z normg PN-EN
1983 lub PN-EN 13774

2.9 Lokalizowanie gazociagow

Minimalne przykrycie gazociaggow uktadanych pod powierzchnig ziemi powinno
wynosic:
— 0,8 m dla gazociaggdw rozdzielczych zlokalizowanych poza pasami drogowymi oraz
w trawnikach, chodnikach lub poboczach drég publicznych,
— 0,6 m dla przytaczy gazowych,
— 1,0 m dla gazociagdéw rozdzielczych zlokalizowanych w gruntach ornych .

W przypadku jezdni drég publicznych lub toréw kolejowych odlegtos¢ pionowa
mierzona od gornej zewnetrznej Scianki gazociggu rozdzielczego, przytacza lub rury ostonowe;j
powinna wynosi¢ nie mniej niz:



— 1,0 m do powierzchni jezdni, przy czym nie mniej niz 0,5 m od spodu konstrukcji
nawierzchni,

— 1,5 m do ptaszczyzny przechodzacej przez gtéwki szyn toru kolejowego,

— 0,5 m do rzednej dna przydroznego rowu odwadniajacego lub rowu odwaniajacego tory.

— 1 m do rzednej dna cieku wodnego o ile wladajacy nie wyda ostrzejszych warunkow.

3. Punkty gazowe

3.1. Punkty gazowe (pkt. 29.2, 32.2, 40.2, 50.1, 51.2, 60.2, 61.1)

Kurek glowny DN32mm, nalezy usytuowa¢ na zewngtrznej $cianie budynku w
wentylowane] szafce wnekowej o wym. 450x450x60mm z materialu co najmniej
trudnozapalnego, zamykanej na klucz kominiarski. Odlegtos¢ krawedzi skrzynki do poziomu
terenu lub bocznych krawedzi okien, drzwi i1 innych otworéw w budynku winna wynosi¢ co
najmniej 0,5m.

Szafka gazowa jest wlasnoScia Polskiej Spotki Gazownictwa Sp. z o.0. i na jej
spoczywa obowigzek jej konserwacji i naprawy, a obowiazek jej zakupu, montazu jest po
stronie Wykonawcy.

3.2. Punkty gazowe (pkt. 8.1)

Kurek gtowny DNS5Omm, nalezy usytuowa¢ na zewngtrznej Scianie budynku w
wentylowane] szafce wnekowej o wym. 450x450x60mm z materialu co najmniej
trudnozapalnego, zamykanej na klucz kominiarski. Odlegtos¢ krawedzi skrzynki do poziomu
terenu lub bocznych krawedzi okien, drzwi i innych otworéw w budynku winna wynosi¢ co
najmniej 0,5m.

Szafka gazowa jest wlasnoscia Polskiej Spolki Gazownictwa Sp. z o.0. i na jej
spoczywa obowigzek jej konserwacji i naprawy, a obowiazek jej zakupu, montazu jest po
stronie Wykonawcy.

3.3. Punkty gazowe (pkt. 27.2, 33.2, 42.2, 49.2, 56.3)

Kurek gtowny DN32mm, nalezy usytuowaé na zewngtrznej $cianie budynku w
wentylowanej szafce natynkowej] o wym. 450x450x250mm z materialu co najmniej
trudnozapalnego, zamykanej na klucz kominiarski. Odlegtos¢ krawedzi skrzynki do poziomu
terenu lub bocznych krawedzi okien, drzwi 1 innych otworéw w budynku winna wynosi¢ co
najmniej 0,5m.

Szafka gazowa jest wlasnoscia Polskiej Spolki Gazownictwa Sp. z o.0. i na jej
spoczywa obowigzek jej konserwacji i naprawy, a obowiazek jej zakupu, montazu jest po
stronie Wykonawcy.

3.4. Punkty gazowe (pkt. 45.1, 59.1)

Kurek gtowny DN32mm, nalezy usytuowaé w wentylowanej szafce natynkowej
wolnostajacej o wym. 450x450x250mm z materiatu co najmniej trudnozapalnego, zamykane;
na klucz kominiarski. Odlegto$¢ krawedzi skrzynki do poziomu terenu lub bocznych krawedzi
okien, drzwi i innych otworéw w budynku winna wynosi¢ co najmniej 0,5m.

Szafka gazowa jest wlasnoscia Polskiej Spolki Gazownictwa Sp. z o.0. i na jej
spoczywa obowiazek jej konserwacji i naprawy, a obowiazek jej zakupu, montazu jest po
stronie Wykonawcy.



3.5. Punkty gazowe (pkt. 31.2, 38.2, 55.2)

Kurek glowny DN32mm, nalezy usytuowa¢ na zewngtrznej $cianie budynku w
wentylowane] szafce wnekowej o wym. 600x600x60mm z materialu co najmniej
trudnozapalnego, zamykanej na klucz kominiarski. Odlegto$¢ krawedzi skrzynki do poziomu
terenu lub bocznych krawedzi okien, drzwi i1 innych otworéw w budynku winna wynosi¢ co
najmniej 0,5m.

Szafka gazowa jest wlasnoscia Polskiej Spolki Gazownictwa Sp. z o.0. i na jej
spoczywa obowiazek jej konserwacji i naprawy, a obowiazek jej zakupu, montazu jest po
stronie Wykonawcy.

3.6. Punkty gazowe (pkt. 41.2, 52.2)

Kurek gtowny DN32mm, nalezy usytuowa¢ na zewngtrznej $cianie budynku w
wentylowane] szafce natynkowej o wym. 600x600x250mm z materialu co najmniej
trudnozapalnego, zamykanej na klucz kominiarski. Odlegtos¢ krawedzi skrzynki do poziomu
terenu lub bocznych krawedzi okien, drzwi i1 innych otworéw w budynku winna wynosi¢ co
najmniej 0,5m.

Szafka gazowa jest wlasnoScia Polskiej Spolki Gazownictwa Sp. z o.0. i na jej
spoczywa obowigzek jej konserwacji i naprawy, a obowiazek jej zakupu, montazu jest po
stronie Wykonawcy.

3.7. Punkty gazowe (pkt. 24.1, 57.1)

Kurek gtéwny podziemny DN32Stal nalezy usytuowac w skrzynce ulicznej ogoélnodostgpne;j
z ciggu komunikacyjnego.

4. Obowigzujace normy i zarzadzenia

Przy realizacji przebudowy sieci i przylaczy gazu nalezy:

a. Trasg sieci 1 przylaczy gazu wytyczy¢ geodezyjnie zgodnie z projektem, a przed zasypaniem

dokona¢ powykonawczego namiaru geodezyjnego,

b. Cato$¢ robot wykona¢ zgodnie z:

e Rozporzadzeniem MINISTRA GOSPODARKI z dnia 26 kwietnia 2013r w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac sieci gazowe 1 ich usytuowanie Dz.U.
2013 poz. 640

e Rozporzadzenie MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 09 maja 2024 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania Dz.U. 2002
nr 75, poz. 690

e PN-EN 1555-2, PN-EN 1555-3 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych — Polietylen (PE) — Czg$¢ 1: Wymagania og6lne; Czgs¢ 2:
Rury; Czes¢ 3: Ksztattki.

e Publicznej specyfikacji ,,Rury z polietylenu do alternatywnych technologii uktadania”

e Przemyst naftowy 1 gazowniczy — Rury stalowe do rurociggowych systemow
transportowych PN-EN ISO 3183:2020-03E

e PN-91/M-34501-Gazociagi 1 instalacje gazownicze. Skrzyzowania gazociagdw
z przeszkodami terenowymi. Wymagania.

e Rozporzadzenie MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 lutego 2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych Dz.U. 2003 nr
47 poz. 401



Zasady projektowania gazociggow oraz budowy, technologii zgrzewania i1 napraw
polietylenowych sieci gazowych obowigzujace w PSG

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2014 r., Nr 0, poz.
883, tekst jednolity).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 roku
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016r., poz. 1966)

Norma PN-EN 12106- Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych — Rury
z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzymato$ci na cisnienie wewnetrzne po
zastosowaniu zacisku.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom II, rok
wydania 1988 r.

»Zasady projektowania gazociggdéw stalowych niskiego 1 S$redniego cis$nienia oraz
gazociggow polietylenowych” tj. Zarzadzenie nr 22 Prezesa Zarzadu z dnia 12 marca
2026 roku.

»Zasady budowy, technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci gazowych” tj.
Zarzadzenie nr 86 Prezesa Zarzadu z dnia 18 grudnia 2025 roku.

“Realizacja Inwestycji i Remontéw w Polskiej Spotce Gazownictwa sp. z 0.0.” tj.
Zarzadzenie nr 93/2021 Prezesa Zarzadu z dnia 15 listopada 2021 roku (data aktualizacji:
30.04.2025 r.)

Opracowat:
mgr inz. B. Zurek
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